KAYTTAJAN KASIKIRJA

MIG-Hitsauslaitteet

Turbo MIG/I00/130/105/135/150/175/195



MIG-HITSAUSLAITTEET

Onneksi olkoon uudesta Mig-hitsauslaitteesta! Tall& hitsauslaitteella voit nauttia
Mig-hitsauksesta. Téalla laitteella saavutat ammattimaisen hitsaustuloksen. Laite
soveltuu hyvin autokorin, ja monien muiden ohuiden terashitsauksien tekoon.

TAKUU

Talla hitsauslaitteella on téysi takuu valmistus- ja osavioista 12 kuukautta
alkuperdisesta ostopaivéstd ja korjaus on ilmainen. Takuu peruuntuu, jos laitteen
vahingoittumisen on aiheuttanut huollon puute, vaarinkayttd tai kuluvien osien
luvaton peukalointi, (osat jotka ovat alttiita kulumiselle mukaan lukien Karjet,
kosketussuojaukset, tiivisteet ja polttimet, jotka eivat erityisesti kuulu takuun piiriin).
Jos hitsauslaitteeseesi tulee vika takuuaikana, se pitdisi palauttaa ostopaikkaan
alkuperdisen ostotositteen kera.

TURVALLISUUS

ENNEN hitsauslaitteen KAYTTOA, SINUN TAYTYY NOUDATTAA
ALLA OLEVIA TURVAOHIEITA.

YLEISTA

» Sahkokorjauksia saa suorittaa vain pateva ja hyvaksytty asentaja vasta kun
hitsauslaite on erotettu s&éhkdverkosta.
« Hitsauslaitteen kaytt6a kannet irrotettuna TAYTYY VALTTAA.
+ Laite on asetettava k&yttoon kunnolla.
+ Erota sahkoverkosta ennen huoltoa tai korjausta.
» MIG-hitsauslaitteet ovat yksinkertaisia ja turvallisia kayttdd normaaleissa
olosuhteissa. ALA kayta sateessa tai hyvin kosteissa olosuhteissa.
« Ali yritd nostaa hitsauslaitetta kaasupullo asennettuna takahyllylle. Poista
kaasupullo aina ennen nostamista (ei saatavana kaasuttomissa malleissa).
+ Laitetta voidaan k&yttdd kaltevuudeltaan maksimissaan 15° maan pinnalla. Jos
mallissasi on pyorat, kaytd pyorissé jarrukiiloja.

OLLESSASI EPAVARMA KYSY AMMATTILAISEN NEUVOJA.



VAROTOIMIA

« Kaikki syttyvat materiaalit TAYTYYY poistaa hitsausalueelta.

« ALA suorita kaarihitsausta kaasupullon lahella.

« ALA yrita hitsata polttoaine- tai kaasusailioita ellei riittaviin toimenpiteisiin ole
ryhdytty hoyryjadmien poistamiseksi. Polttoainesailidista pitdisi poistaa hoyryt
kokonaan ennen hitsausta.

HITSAUSSAVUT

* MIG-hitsauksessa syntyy myrkyllisid kaasuja. TyGskentele aina hyvin
tuulettuvassa tilassa.

KAAREN HAIKAISY

« Kaiytd aina kasvosuojusta tai hitsauskypérad, jossa on oikeanlainen lasi. Ala
koskaan kayta vahingoittunutta suojalaitetta.

KUUMUUS

» Ka&yta hitsauskintaita aina hitsatessasi. Ne suojaavat kasia ultraviolettisateilylta ja
kaaren suoralta kuumuudelta. Myds suojahaalareiden kaytto on suositeltavaa.

LISASUOJAVAATETUS

+ Hitsattaessa korkeammilla asetuksilla kdytd nahkaesiliinaa suojaamaan kayttajaa
roiskeilta.

 Hitsattaessa lakiasennossa, paata ja niskaa pitaisi suojata sopivalla lakilla.

+ Suosittelemme, ettd kdytat turvajalkineita, joissa on terdksiset varvassuojat.

TARKEATA:

1. Naitd laitteita ei pitdisi koskaan altistaa sateelle tai lumelle.

2. Ala kdyta marassa tai kosteassa paikassa.

3. Ala kayta putkien sulatukseen.

4. Nama laitteet pitdd yhdistaa sdhkoverkkoon katkaisimen kautta seuraavin arvoin.

Malli KAASUTON MIG100,| MIG 105, 135 MIG 150 MIG 175, 195
Katkaisimen 10A 13A 16A 20A
kautta

Hitsauslaitteen ASETTAMINEN

1. S&hko: MIG-hitsauslaitteesi tdytyy maadoittaa. Yhdistd sopivaan sulakkeelliseen
erotuskatkaisimeen, johdot kytkettyna seuraavasti:

RUSKEA = vaihejohdin; SININEN = nollajohdin; KELTAVIHREA = maa
2. Kuminen liitosjohto.




Uutta kelaa kiinnitettaessa toimi seuraavasti:

1. Irrota polttimen kotelo ja kierrd auki kosketuskarki.
2. Kiinnitd lankakela akselille. Jousikiinnityksen taytyy olla kunnolla paikallaan.
3. Etsi langan vapaa pé4, joka on tavallisesti kelareunan reidssa. Poista langan paa
reiasta ja teravalla lankaleikkurilla poista vaintynyt lanka. Ala anna langan 16ystya
kelalla.
4. Aseta painevarsi takaisin ja syotd langan paa holkin padssé olevaan reikaan.
Varmista, ettd lanka on kiinnitetty niin, ettd se syotetdan langansyottdmekanismiin
suorassa linjassa.
5. Kiinnitd painevarsi alas varmistaen, ettd MIG-lanka on syottorullan urassa.
Varmista, ettd oikea ura on kéytossa riippuen langan lapimitasta eli toinen ura on 0,6
mm:& ja toinen 0,8 mm:& varten.
6. Rullan peréayttdmiseksi, kierrd auki kaksi rullaa kiinnittavaa ruuvia, tukikiinnitinta
ja poista kiinnitin. Rulla voidaan sitten poistaa akseliltaan ja perdyttaa.
7. Pid& poltin suorassa. Kytke laite toimintaan ja polttimen liipaisinta vetdmallg,
langan syottorulla alkaa syottaa lankaa polttimen lapi.
8. Lanka tulee esiin kaukana polttimen péastg, joten syota karki langalle (varmista,
ettd kérjen koko on oikea vastaten kaytettdvan langan lapimittaa), Kiristé se ja asenna
kotelo takaisin.
TARKEATA: SEURAAVAT ASETUSTOIMENPITEET EIVAT OLE
KAASUTTOMIA LAITTEITAVARTEN.
1. Kaasupullon asennuskiinnittimen kiinnittdminen: Kaasupullon asennuskiinnittimen
kiinnittdmiseksi (missé olemassa), kiinnita kiinnittimet laitteen taakse.
2. Kaasuputken yhdistaminen s&atimeen. Yhdistd kaasuputki painamalla vapaa pé&a
s&atimen liittimeen. Tarvittaessa putki voidaan irrottaa uudelleen tyontdmalla putkea
ja sen ymparill4 olevaa pientd rengasta liittimeen, ja sitten vetamélld putkea samalla
yllapitéen painetta renkaaseen.
3. Kaasuséatimen kiinnittdminen kaytettavaan pulloon
a. Poista pullohanan suojus, varmistu, ettd kaytat suojalaseja, ja kierrd sdadin
varovasti paikalleen. Huomaa, ettd kaasua vuotaa kunnes sdadin on taysin kiinnitetty.
b. TARKEATA: Irrota aina siadin pullosta kun olet lakannut hitsaamasta. Nain
voit Vvélttaa pienid vuotoja, joita voi tapahtua ajan mittaan ja jotka tyhjentavét pulloa
pitkalla aikavalilla.
4. Kaasuvirtaussaatimen asettaminen
Ké&anna ohjausnuppi kokonaan myo6tapdivéan ja sitten k&&nna takaisin vastapéivaan
noin 1/2 - 1 kierrosta riippuen hitsausolosuhteista.
Suuremmille MIG-hitsauslaitteille toimitetaan suurempi kaasupullosdadin. Tama
séadin toimitetaan liittimelld, joka sopii saatimen yhdistdmiseksi CO02-pulloon ja
toinen, joka sopii yhdistamiseksi Argon/C02-sekakaasupulloon.
5. Jannitteen asetus
Laitteessa on 2 tai 4 ulostuloasetusta mallista riippuen. N&it4 ohjataan etupaneelin
keinukytkimella (katso kuva A)

High =korkea; low = matala; settings = asetusta;
Wire speed setting = lankanopeuden asetus; slow = hidas; fast = nopea; fig = kuva



MIGH WIN
H [:] 4 SETTINGS
Low MAX

WIRE SPEED SETTNG

Asetuksesta toiseen kytkeminen suurentaa ja
pienentdd automaattisesti langan nopeutta ja
siten hitsauksen ulostuloa.

Materiaalin ollessa 0,6 mm, 1 - 3 mm asti
valitse "Matala" asetus ja paksummille
materiaaleille valitse "Korkea™ asetus.

HUOM: Langan syotténopeus saatyy automaattisesti
kun ulostulo on valittu. Langan nopeusasetuksen
ohjaus tarjoaa hienosaadon (katso kuva 8)..



Tekniset tiedot ja ominaisuudet

Malli No. MIG-100F MIG-130F MIG-105 MIG-135 MIG-150 MIG-175 MIG-195
AC, YKSIVAHE, SIIRRETTAVA|DC, YKSIVAIHE, PUHALLINJAAHDYTTEINEN LANKAHITSAUSLAITE PYORILLA, TAYTELANGALLISEEN (KAASUTTOMAAN)
KUvaus TAYTELANKAHITSAUSLAITE “ (.KAASUTTOMAAN)JA MIG-MAG (KAASU-) HITSAUKSEEN. LAMPOSUOJAUKSELLA. TAYDELLINEN TAYTELANKAHITSAUSTARVIKKEIN.
HITSAUKSEEN. LAMPOSUOJAUKSELLA |1 TSAUSSARJA ERITYYPPISILLE MATERIAALEILLE KUTEN TERAKSELLE, RUOSTUMATTOMALLE TERAKSELLE JA
TAYDELLINEN TAYTELANKAHITSAUSTARVIKKEIN. |5\ | iNILLE ON SAATAVANA PYYNNOSTA. SOPII MYOS ELEKTRONIKALLA VARUSTETTUUN PISTEHITSAUKSEEN
HAI"RRASTUKSET JA KEVYT TEOLLISUUS, SOPII HAI"?RASTUKSET JAKEVYT TEOLLISUUS, SOPI L\ oo 1 USTUGTANTO, AUTONKOR, RAKENTAMINEN
Sovellus TYOPAIKALLE TYOPAIKALLE
ERKON TAAJUUS (Hz) 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
[YKSIVAIHEINEN VERKKOJANNITE (V) 230 230 230 230 230 230 230
SUURIN OTTOTEHO (kVA) 2,5 3,6 25 3,6 3,7 5,2 5,2
OTTOTEHO 60 % (kVA) 15 13 1,4 2,3 2,3
PAASULAKE (A) 10 13 10 13 16 16 16
TEHOKERROIN 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
SUURIN KUORMITTAMATON DC (V) 33 37 29 33 34 34 37
IRTA-ALUE DC (A) 55-80 50-120 50-100 50-120 30-145 30-170 30-190
SUURIN VIRTA DC 80@10 % 105@15 % 80@10 % 105@15 % 115@15 % 140@15 % 140@20 %
SAATOASENNOT 4 4 4 4 4 4 4
TERASHITSAUSLANGAN LAPIMITTA 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8
INOX-HITSAUSLANGAN LAPIMITTA 08 08 0,8 0,8 0,8
ALUMIINIHITSAUSLANGAN LAPIM. 08 08 0,8-1 0,8-1 0,8-1
HITSAUSTAYTELANGAN LAPIMITTA 0,8 0,8-0,9 08 08 1.0 1.0 1.2
ERISTYSLUOKKA H H H H H H H
ISUOJAUSASTE P21 IP21 IP21 IP21 P21 P21 P21
DIMENSIONS (L X W X H) (CM) 35,5 X17. 5X30 35,5X17,5X30 42. 5X22X32 42. 5X22X32 80X45X57 80X45X57 80X45X57
PAINO (KGS) 12,7 17,3 20 22 32 36 38




Hitsauslaitteen KAYTTAMINEN

Ennen hitsausta varmista, etta

* Olet lukenut ja ymmartanyt tdman kasikirjan turvallisuuskappaleen.

+ Kaikki syttyvét materiaalit ja séiliot on poistettu tyoalueelta.

+ Paikalla on hyva ilmanvaihto, erityisesti hitsauslaitteen edessé ja takana.
Laheisyydessa on riittavasti palonsammutusvalineité.
1. Yhdistd maadoituspuristin hitsattavaan metallikohteeseen.

2. Aseta ulostulo ja langansyottonopeus kaantamalla tai painamalla
asianomaisia ohjaimia (katso kuva A ja B), ottaen huomioon materiaalityypin ja
paksuuden ja langan lapimitan.

3. Yhdista pistotulppa ja kdynnista hitsauslaite.

4. Katkaise ylimaaréinen lanka 3 mm:n etéisyydelta karjestéa.

5. Sijoita kdrki 6 mm:n paahan pisteestd, josta hitsaus on alkamassa.
6. Pida kasvosuojain silmiesi edessa.

7. Paina liipaisinta ja kun kaari syttyy, liikuta poltinta hitaasti haluttuun
suuntaan.

8. Jos kaari tuottaa surisevan aanen ja langan paahan muodostuu pisara, langan
nopeus on riittdmaton ja sita pitdisi suurentaa, (jos kuuluu epasaannoéllinen aani
ikaan kuin lanka tormaisi tyokappaletta vasten) tai runsaasti roiskeita, langan
nopeus on liian suuri. Nopeuden ollessa oikea kuultavissa on tasainen pehmea
ratiseva aani. Jos tuloksena on huokoinen hitsaus, kyseessa on riittamaton
kaasuvirtaus ja sita pitaisi suurentaa.

9. Tarkista hitsauslaitteen kyljessa olevasta arvokilvestd kuormitusaikasuhde,
hitsauslaite voidaan asettaa tuottamaan erilaisia ulostulovirtoja
kuormitusaikasuhteena (kirjoitettu prosentteina). Prosenttiluku edustaa
hitsausta 10 minuutin jaksona, esimerkiksi 60 % tarkoittaa, etta hitsausaika on 6
minuuttia ja loppuaika on 4 minuuttia, jos hitsauslaitetta kaytetdan yli
tyojaksojen, joidenkin osien lampdtila voi nousta liian suureksi johtuen
ylikdytosta, silloin sisdinen lampdsuojain suojaa hitsauslaitetta kaytolta, jos nain
tapahtuu, anna laitteen jadhtya. Lampdsuojain palautuu automaattisesti lyhyen
ajan kuluttua kun osat ovat jadhtyneet. Taman jalkeen pystyt jatkamaan

hitsaamista. Huom: Pida laite kytkettyna, puhallin jadhdyttaa sen nopeammin.

RUTIINIHUOLTO

Sahkokorjauksia saa suorittaa vain pateva tai valtuutettu asentaja.

Hitsauskaapelit: tarkasta s&annollisesti niiden kytkennét.

Poltin: Puhdista sdannollisesti kosketuskarki ja kotelo poistaaksesi roiskeen, joka
mahdollisesti hairitsee  kaasuvirtausta. Karjen ja kotelon suihkuttaminen
roiskeenestoaineella voi vahentdd roiskeenmuodostusta. Vaihda karki sd&nnollisesti




pitdéksesi ylla hyvéaa sahkoistd kosketusta karjen ja langan valilla. Puhalla puhdasta
ja kuivaa ilmaa toisinaan polttimen sisdputken lapi varmistaaksesi langan vapaan
kulun sen kautta. Mikali tall ei ole vaikutusta, sisputki pitad vaihtaa.

HUOM. Varmistu, ettd poltinjohdinta pideté& suorassa linjassa ja taysin ojennettuna
syoOtettdessd lankaa polttimen l&pi; muussa tapauksessa vaarana on, ettd lanka
puhkaisee langansyo6ttoputken ja poltinletkun.

WIRING DIAGRAMS

230\ |

4Power settings connecting as following;

Switch

1

2 Thermal Protection 1. 230V ad 1 ¥4

' oS 2. 230V b.d 11 ¥4

4. Settings

M B 3 230V a.c FY QUTPUT
5. Primarv Winding 3. 230V a.c I (’ PR
6. Secondary Winding 4. 230V b.c IVES

~1

Rectitier

Wiring diagrams = johdotuskaavio; 4 power settings connecting as following: = 4 tehoasetusta
kytkettynd seuraavasti: 1 = kytkin; 2 = lampdsuojain; 3 = asetukset; 4= asetukset; 5 ensiokaami; 6 =
toisiok&ami; 7 = tasasuuntaaja

230V |

2Cuurrent settings connecting as following:

1. Switch

2. Thermal Protection 1. 230V ad. | ¥
3. Settings 2. 230V a.c. I
4. Scttings s
Ry, : 3. 230V z =
5. Primary Winding i aI0N v:d. ul “

4. 230V b.c. IV

6. Secondary Winding

7. Rectifier
2 virta-asetusta kytkettyna seuraavasti: 1 = kytkin; 2 = lampdsuojain; 3 = asetukset; 4 = asetukset; 5 =
ensiokaami; 6 = toisiokadmi; 7 = tasasuuntaaja



VIANHAKU

ONGELMA

Hitsauskarsta on liian paksua

Hitsauskarsta on epéataydellisté ja ohutta.

Kaari epévakaa, runsaasti roiskeita ja hitsaushuokoisuutta
Lanka palaa toistuvasti takaisin.

Vajaa hitsautumissyvyys.

Polttaa reikia tydkappaleeseen.

Kaarta ei tuoteta.

Hitsauslaite ei toimi (verkon merkkivalo ei loista).
Hitsauslaite ei toimi liipaisinta painettaessa.

MAHDOLLISIASYITA

Hitsausjannite liian matala.

Poltinta liikutettu tyokappaleen yli liian hitaasti,
Kaasuvirtaus vaara.

Poltinta liikutettu tyokappaleen yli lilan nopeasti,
TyOkappaleessa ruostetta, maalia tai rasvaa.
Poltinta pidetty liian kaukana tyokappaleesta.

Ei kaasua — tarkista pullon sisallén maéara, kytkennat ja sadtimen asetus.
Vé&ara kaasu materiaalia varten.

Poltinta pidetty liian lahella tyokappaletta.
Katkos hitsauspiirissd. Mahdollisia syité:

- Kosketuskarjen vaara koko lankaan nahden.

- Kosketus kérki vahingoittunutta - vaihda.

- Kosketuskarki 18ystynyt - kirista.

- Syottorullat kuluneet - vaihda.

- Hitsauslanka sy6pynyt — vaihda.

- Painerullan s&ato vaérin - saada.

- Painerulla takertuu — voitele tai vaihda.

- Lanka sekaisin kelalla.

Hitsausulostulo liian heikko,

Langan sy6tténopeus liian pieni

Poltinta liikutettu liian nopeasti.
Hitsausulostulo liian voimakas.

Poltin liikutettu epatasaisesti tai liian hitaasti,
Maajohdin tai poltinkaapeli avoimessa piirissa
Huono maajohtopuristimen kosketus.

Tarkista sahkoverkkokytkenta.

Tarkista syottovirran sulake.

Tarkista polttimen liipaisin ja sen kytkennéat
Lampoylikuormituskatko - anna jaghtya.

Maahantuoja: Toolnet Elektro Oy
Sahaajankatu 14, 00880 Helsinki ,puh. 09-694 1662



